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О бозначение Н а и м е н о в а н и е Стр.

3.407- 57/87 ПЗ
3.407- 57/87 НИ

3.407- 57/87*4
3.407- 57/87-£

3.407- 57/87-3
3.407- 57/87- 4
3.407- 57/87-5
3.407- 57/87-5
3.407- 57/87-7
3.407- 57/87-8
3.407- 57/87-5
3.407- 57/87-40
3.407- 57/87-44
3.407- 57/87 PC

Пояснительная за п и с ка  
Номенклатура приставок

При с т а в к а  ЛТЗО/ /7ТЗЗ-4 
П риставка  ЛТЗЗ-£,ЛТЗЗ-3, 
ЛТЗЗ-4
Приставка ЛТ43-4, ПТЧЗ~2 
П риставка ЛТ45, ЛТЗО 
Парнас П4,П2 
Парнас ИЗ 
Парнас 4 4 ,4 5  
Парнас 4 5 ,4 7  
Парнас К8,ПЗ 
Х о м у т  Х - 4 ,  Х - Й ,  Х - Э ,  X - 4  

Петля Л я-4, Ля-2, Ля-3 
ведомость расхода стали

fapcifc Смирн об o L  
kyjiukoBg <5Про&ер. 3.407-57/81 00

СоЗер^сание
Нлонтр 1Ссмни&ба1#£7Е

Ст̂ дия|Лисг|Дцсто8

СЕПЬЗНБРГППРОЕКГ

i  Приставки предназначены для применения ни строительстве воздух 
ных линии электропередачи напряжением 0̂ 38; 6 -Щ ВО и 35к8, а также 
воздушных линий телеграфной ителефанной связи и радиофикации 

г.ОЗласгъ применения приставах:
- районы с расчетной температурой наружного Воздуха(средней 

температурой возЗуха наиболее холодной пятидневки района строительст­
ва,согласно СНи/7 2Л*/.0«Ш) до минус 55°С Включительно;

-ТТрайаны по скоростному напору Ветра и Т-пГрайоны по тол­
щине стенки гололёда согласно Правилам устройства электроустано- 
вок (ПУЗ) ,утверясдё иным Минэнерго ОССР{ММнвргоипмищЩ

-газообразная,1твёрЗая и жидкая среда с неагрессивной ц слада 
агрессивной степенью Воздействия на Железобетонные конструкции;

-  площадки с обычными условиями строительства и с сейсмич­
ностью до 9 баллов включительно.

3. Н о м е н к л а ту р а  п р и с та в о к  по Г0СТ-Ю Д 5*75д ол ол нена двумя 
дополнительными м аркам и /П З З-З и /ПЗЗ-^допускаемы мц ГОСУк при* 
мененинз при соответетвующемтехмико-зкоиомическоМ обосновании .

выбор марки приставки и вида её исполнения в зависимости 
от условий применимости ЗолМсен производиться по настоящей 
серии и действующим проектам деревянные опор^утверЖден- 
ным в установленном порядке.

Приставки обозначены марками 8 соответствии с требованиям и  
ГОСТ езо о «и в . Марка приставки состоит из одной, двух или трёх б у к*  
венно-цифровых групп, разделённых дефисами.Первая группа со д ер ж ит

3.407-57/87 ПЗ

П ояснительная
з а п и с к а

Сга8ия[Лисг1Аистов

СЕПЬЗНВРГППРОЕКГ
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буквенное обозначение марки приставки и её Блину В бециметрах; 
вторая группа-условное обозначение несущей способности приставки, 
буквенное обозначение третьем группы указываемы"- Возможность 
применения В районах с расчётном температурой наружного ВсзЗуха 
ниже минус ОД0С;м6-Возможность применения 8 условиях возВецствия 
слабаагрессиВных среб.

Пример условного обознччения(марки) приставки блином кШмм 
с расчетным изгибающим моментом,равным £*,ВкНм, применяемой 8 рай­
онах с расчетной температурой наружного возбуха ниже минус *ШйС,
В условиях ВозВеистВия слабоагрессиВных среЭ: ПТЧЗ-2-мб.

^изготовлений, приёмку ,испытания,маркцро8ку,храненце и 
транспортирование приставок слеВуетпроизВоЗить 8 соответствии с 
требованиями гост</429$-75.

^Приставки изготоблять из тяжёлого бетона класса попрочности 
на сжатие 825, Марки бетона по морозостойкости и ВоЭонепроницаемости 
8 условиях попеременного замораживания и оттаивания Выеагрееецв- 
най цслабоагргссцВнойсргЗгЗолЖны бытьнемгнееуказанных В табл^

Таблица </
Условия раЗоты приставок Проектная марка бетона

Расчетная темпера■ тура наружного вазЗиха- .Наиболее, халобноО пятианы к и согласно снип гмси-вг.

Характеристика
ре&сима

по морозо­
стойкости

по Воде 
нииае

мепра*
мости

Б нгагрес 
си веди срезе

вслаба атеецр• ной среое
Huofce минус Нй°С в условиях зпизо- 

Зического Вобонасы 
щения и в ВоВонаськ 
щеннам состоянии

FSOO W 4 W ч

Минус 40° С 
и выше

F4SO m W 4

пт
S. Армирование приставок разработано В бвух вариантах иеполне- 

ния-сварными пространственными каркасами и Вязаными'каркасами со 
спиральной поперечной арматурой,которые указаны в марке Каркаса 
буквами Х или, В* выбор варианта олреВшетсятехналоаическими 
Возможностями преВприятия-изготовителя.

7. Марки арматурных сталей Эля различных Вариантов каркасов 
с учетом возможности применений приставок в неагрессивных и слабо- 
агрессивных среЗах боны В табл, 2.

В качестве основного варианта слеЗует применять приставки с 
пробельной арматурой класса Ят-5&, Ят-ЕН и имеющий меньший 
расхоб арматурь! по сраЬнению с арматурой класса A~ii> 

использование Вругих сталей» указанных Втабл . £, реко мгнВу ется 
при применении приставок В слабоагрессивных срезах или При отсут­
ствии сталей основного Варианта армирования.

в. Для  л ристав ак, предусмотренных к применению 0слабоагрессц(- 
ных срвВах, необяоВимо выполнять защ иту от коррозии по СНиП 2,03.11-85, 
которая устанавливается проектной Закументациеи и указы вае тся  в 
з а к а з е  на изготовление Ванной партии приставок.

В Ш -Б Н /М  ПЗ
ТДиет
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Таблица 2

Вариант
ка р к а с е

8иЗ провальной арм атуры

Класс стали при степени аерес< 
сивноео Воздействия твёрдой, 
газообразной и жидкой сред. Марна

сталинеагрессивная слабоагрессив мая.........

Сварной
Стержневая термически упрочнённая 
периодического профиля, 
rdirMOm-S*

Я т-Ж С мггс
С Я т -В Д

Свт-Ш*) ЯТ-ЖС* ВСгГпс.БСгВсп
Стержневая горячекатаная периоЗи- 
ческого профиля, гост 5Ч1М-В2. Я-Ж й-Ж гвгес

в я за н ы й

Стержневая горячекатаная периаЭи- 
ческого профиля,ГОСТ Ш -М Е

я-Ж гохгги
я-Ж я-ш « Г -

Стержневая термически упрочнённая 
периоЗическоео профиля, ntMossw

f f l r - f f c ) ЗБГ2С
(я т -ж с ) Ят-Жс 6СТй)С, SDrSen

i  При расчетной температуре ниже минус Ш  сталь класса Ят-ЖСне применять.
2. Для обоих ЕариантоВ арматуру класса Ят-lC марки 25Г2Си класса Я рмарки 20ХГ2Ц при температуре 

ниже минус Ш  слеВует применять только В виде цельных стерзюнеи мерной длины.
3. Ярматура класса Йт~Ш ц Ят-WC, указанная В скоБкая,может применяться В сборных каркасах взамен 

арматуры класса Ят-Жс и я-ЖБез изменения Зиаметра арматуры-
Арматура класса Ят*® и Я т ®  может применяться В Вязаных каркасах взамен арматуры Я-Жй Я-Ж 
Без изменения диаметра арматуры.

3 .4 0 1 -s n js n  П З
Лист
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Зсныз М а р ка

Расчетный изгиВа-
ю щ иц МОМБНТ,, 

«Н‘М (ТС’ м) Р а з м е р ь ^  мм Класс
Бетона

Р а с х о д  м а т е о и а л а 6 ._  1

Морса,
КГ

бетон,
м3

С та л ь  при В ар иа нта х , 
армирования продольной 
арматурой кл а сса
яг-w ti я- i r  » я - ж  1 я -ж

М х-х М у -у е а S h — .......1 11 ! H I  —

а

сад

пт за е,ч(о,б5) 4,9 (0,3) зоо а
40Q 440 410

8 55

0,0 64в И 40,0 458
пт ззч 8,3(0,83) 9,4(0,33)

3530

0,03В 40,8 43,1 40,1 44,г 435

птзз-г 48,3(4,55) 9,3(0,95)

400 480 е г о

0,40

40,5 43,9 44,4 44,5

850птзз-з 41,8(4,15) 4 ,8 (4 ,3 ) 43,9 48,0 44,5 48,3
птзз-ч н в (г ,г ) 43,4(4,4) 48,0 гг,8 48,3 83,4
пт чзч 41,8(4,15) 44,8(4,5)

4550 0,43 \
48,0 53,3 48,8 54,4 3 8 5

ПТЧЗ’ З a s  (s,z) 45,1(4,4)-Ан 53,3 59,В 84,4 30,4
ПТЧ5 39,3(4,0] S3,5 (5,4) 4500

450 г го г з з
0,203 40,9 49,4 48,5 50,8 ш1 щ птзо 89,5(4,0] 83,5(5,4) SQOO 0,51 54,4 35,3 53,3 31,5 315

£а
“а"
Еода
з
Я
«а

Общий расход стали см. ёедомосгь PC.

’аараБ.Смирнова N—
ш т ЕшшноВя

шшы. _
—

—

з м о п -в ч / в ч  Н И

Номенклатура 
при ставок

1 [»Я% 1М У|| шт№Ш
Р i » *  СБШНЕРГОПРОЕКГ
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3000 длй отзо __
3350 длР ЛТЗЭЧ то
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Допускается увеличивать скосы
^__ _ торцов до SOrw или выполнять

торцы дез скосов\ сохраняя тол­
щину защит
на чертеже.

basttaS- KvAUXoSa I faJJL* r ~
Оасс*/<гт- &edora#a)(77JL<
fcafefc.. Гоголе0

I_ -
.. 1

(Ш ш *. СЯлмиеОаЖ**

/703. Наименование Кол. на лоистабхц Обозначениедокументаптзо ' ПГ33-1
1 Каркас К/ / 3.407-S7/S7-Sкг 1
2 Петля Ля-1 г 2 А.407-37/77-/7

бетон класса В 26, м 3 0,06{ ОМб
Пасса приставка, кг /S3 №

3.№ S7/87-f
%
£ П р и с т а в к а  р щ  р т з З Ч

ГгаЭиЗ | Аист АосгоЗ
- J P - . L ____ 1

’ / С ЕЛЬВНЕРГОПРОНКГ
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Допускается увеличивать скосы торцов 
до 30мм или выполнять торцы вея скосов, 
сохраняя толщину защитного слоя, указан­
ную на нертеусе.

Нов. Наименование Кол. на приставку _ Обозначение
документаптзз-г отзз-з0733-0

1 Каокас кз 4 3.407-57/ST-6
К* / 3.407-37/37-7
Х5 4

2 Петля Пя• г 2 3.407-37/07-/7
бетон класса в 26 mj 0.4
Пасса ооистовки. кг 750

Росстат
ПроОо».

ФЕдотобаКЩ*ЛзгоайВ З М 7 ' $ 7 / 8 7 ~ г

Ц.хянтр. Q&etafo

фистаВка Л733~2> 
Л7ЭЗ-3, ЯГ33 -4

Стадо* At/cT AttcroO
Р 4

СЕЛЬЗНЕРГОПРОЕКТ
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до 30 я* m Выпалит торцы Вез способ, 
шроняя толшту зштшо слоя, утом* 
яра но оертето.

tempi

П01 ftooAteffoBa/fve
Ковнолрисгобц) ОВЬзиачение

документат э -1 п т - г
/ Jtaprcfc ATS ( 3.407-51/81-8

fn /
Остля ПЯ-2 г 3.W-57/87-H
Летом масса £2 S’, м3 о .т

325
Россу ит- Федотово Щ

Гоголев /ш Я Г

ш щ . g r t — I

3.407-57/87-3
Пристабка
пт4з-<,пт-г

ОгаВу» воет Постов

СЕПЬЭНЕРГОПРПЕКТ
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Вариант
исполнений еархасоб

Мирна Хармсов для пристава*
ЛТЗО ЛТЗЗ-А

Тбдрнои c_e/>tnrrwao лт-Яс гг-/с
сармотчроо 4 - тп Act- 2с Агг~ 2с

бязаньш с армат</оой 4-Ш ~ к г Гм
Сарнатиоой н-/п к{-гё кг-гз

А

сгиба

a

ш. Наименование
№.НбМ- ШниШхиСАП- МОеса

ед.>кг2С гб АС 2С AS 2S
t ftO A-ff. L* е ш 2 г ш

НОАГ’РС, L >3230 2 ш
6/ОА-Ш. L = згзо 2 /.39
Ф/гА-ш, 1>згзо 2 2 2,87

2 Ф/ОА-Е, L' г ш 2 2 М1
Ф/ОАТ'&С, 1>3/90 2 U97
ф/ОА-Ц, ~LX3/9D 2 1,97
Ф/2А-Ш, L--31S0 2 2 2.33

3 Ф46о1, гве ттм , L *№ 37 4/ и 0,043
4 Спиром фВ Во-Т

roersm-fff, £ >/7720 ( т
i  *m /o / / ш

S Пробелено 2>d-d-t
гост зге г. 74 За За За ом

б Х9»ит / -/ 4 4 4 0.09
ВеШ  на парное. иг 19 м . £L АЗ,2АО,2т

1. Арноту/ю шоаобАче u4*ffnotOOT978f- 82, flojcer проненйтьс*

2. Сварю стершей хонташар точечной по ГОСТ /4098-8&,
Тип соединения Art» Г г

0. Хомутыутнаблаботьравномерно по длине Араитабхи шоеим + /,&* 
и пробе зато к продольным стершем бязальной пробелами /поз. S ) 

й. Спираль прибпзагь * рабочей арматуре базальной пробалокои б 
середине, по шпон об мест изменений шага, 

б. Рредельное отменено* по шагу поперечных стершей б средней 
га ста плюс ASm% минус Од пн.Ogjouf.Oetccwr.шрнрбаш 3.407-57f87-5Отадия\Лесг \ Листа вПосбей.ОиЬжеРа*

(Шт, Нареас *Ч,Н?2А \ Н Г"'СеПЬЗНЕРГЙПРОЕКТ
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 1
I  Каркас КЗ- /С , К З -2c

1 II /

( Разбертка
t

*

Р 4
$ / |

г
\ 1

$ ~~Т ч

ф 1

*>85 щ 27*00:2970 <кЧ\25
3230

Вид А
$  согнутая биде

А

2S, t 35

Каркас КЗ-/б. КЗ-Тб

вар
исполнена

шнт
я каркасов приставки~ПГ

сварной С армагирой Ат- Тус КЗ -  /сс арматурой р-м кз -гс
вязаный сарма тиной A-ft КЗ- /8с аоматирой 4  - ifi кз-г8

М
к

А

Линия сеида

9
Низ. Мааменование /5м. Mr каркас КТ-Масса

е3.я*г/с 2с /8 20
{ фЮАг-рс, 1--3230 2 2,0

ф/ОА-тр, 1--3230 2 2,0
Нг *-Ш, L-згзо 2 2 2,87

2 ф/ОАт-ТрС. L : 3190 2 {,98
ф/О A-if, L *3/90 2 /.08
ф/3/t-W. L : 3150 2 2 2,83

3 фЧВр-х .ГОСТ S727-SO
1*580 34 34 0,05$

4 Спираль ф4 Вн-Т
ГОСТ6737-SO. L = го0 6 0 / 1 /.07

5 Проволока 8,0 - 0 - 2,
ГОСТ3282- 70 Зм3/9 0./

6 Хоннт JC- 2 4 4 Q./2
Всего но каркас, кг *5 13,3/0,5

/. Арматура классов А'Ш о А-Ъ но ГОСТ 578f- 82, 
класса Аг'Ъс но ГОСТ /0888-80. Matter применятся

г. Свирка стержней контактная точечная но/0СТ/4098-85". 
Тип соединения Л7- //г.

о привязать к {родильным стержням вязальной проволокой.
4. Спираль привязать криСочей арматуре вязальной проволокой в 

середине, по шца/ч о в  местах изменения шаеа ( поз. 5/.
5. Предельное отшнение погиагу поперечных стержней в  бредней 

ч а с т и  п л / о с  / 8 м м , м и н у с  4 0 / 9 * .

Рпзрав- Куликова w z ГР/ссчитКтонова& 4 -ПрЖе&.Шткевм

С/лвик/яиаГлир.

3.4-07-57/ 67-6

К а ркас К З
Cnr3ue\/Urcr |Ааи/

ШЫНЕРПтРОЕКГ



Ш
Ш

ш
т
т ,  А ^м т г h'4-tC.M-2c.K5-/C. К5-2С

Г  ( Л  Р ^ е р т к а  JL

V
rf.no. г970̂

Вид А
$  сомитом боде 

J /✓>

зззо...

j - г

I L 7*39

а ь о г м г  M b f g . K i - i l K S ' f S .  k s - m

з ш
Л/ rnn'r jn OOfJ 7 / J '  »• « " *  "ST VW J и<- ✓ 6*, КМГ<ГСа*7ф1ГСт  /ост /иму-р/mjter применягаоя арматура других /слое- со о согласно̂ га5*. 2 пояснительной записки. Арматура XAffcccf O p- I  по/D C Г  $727- 20, проделом по ГОС Г  3283- 74.

Вариант
исполнения ларл&саб

Мерка каркасоё 
для nnt/стоНок
/1733'3 птзз-о

~ сборной
cu/OHtm/оод At-JFC Х4- /С MS- fc
саонатчоай А- Ж jn - гс KS-2с

бязаныи сернатапоО A-IF К4- // M5-/S
сарногррод А-Ж К4- 2/ KS-2S

2. Хомут уотамсёлиёатьраёномерно по длине прис гибки шагам * /, Ом 
а пршзотб х продольным сгерусмям до золь мод пробил окон foos.S)[

3. Спорило прибязате х рабочей арматуре базальной проболакод S  
середине, по концам о S местах изменения шага.

0. f/редельное отклонение по шагу поперечных стерАснед S /родней

S. Сборка стеруенеб 
контактная то - 
чечуая по
гост/4098-86
Топ соединения 

к 4- fcr.

РазраК- 
Рлссчит.

КуликоЗа
йториоба Gia*f—

(Jpe&p- ЯшшРмз

У.КОКГР. СалмаеЗа

3. 4-07-S7/87- 7

К о р т е  К К 5

Стада* Луст1 Аастад
т

СЕПЬаНЕРГОПРОЕКТ

________ ___ ___I /O
ш . Hdt/менобание

Ко/.МУ каркас ХУ- Шпа каркас ко- Масса
e3,*r/С 2С /8 2$ /с гс /ё 2ё

( ф(2 АТ/ре, 1«■ 3230 2 2.97
Ф12А-1Г. L - згза г 2.37
Фй А т-&с, L «згзо 2 3,90
ФЙА-&. L ‘ 32ЗП 2 3,90
Ф/4 А-ш, l * згзд г 2 3,90
ф/SA-S', L ■ 3230 2 2 д Ж

г Ф12 Ат-Же, 1 ’ 3790 2 2,83
ф!2А , 1 -ЗШ г ?,ез~
ф/4Ат-/рс, L - 3/90 2 3.SS
фЙА-ur, L - 31 SO 2 3,8S
ФЙА- Ш. L - 319П 2 2 38S
ф/S А-м, 1- 3/90 2 2 S.03

3 Ф4Вр -I, L - $80 34 34 34 34 11

4 Спирало Ф4др-1Л -гош 4 4 1 4 4.97~
S Ороболока 2,0- 0-2 Зм Зм Зм Зм ОАО
6 Хомут X- 2 4 Ч ш г

Хомут Х-3 4 4 0./2
Всего по норное, яг !3L /7,4/3,918,047,422? №,в22fS

чъо 69



/Ч
РЯ

ПР
яМ

*

В и д  А
б  согнутом Виде

Н 9

4 .

24 ршJ7,

fa m e  H B .fS .fce-S B .H l- fS . Н 7- 28

т о
4 ±

ш т ш ш ш v m m w w
$ 1220 3740, шаг спирали 370 .....  [гго\;

шг,WS
_________ _________  .

шаг ss

/иная Саз. И7аптенбВание Чел. ни каркасКб- Кил. ни мпхас К7- Мааса
ед.,*гсепии А ТС гс /8 гб 1с 2С /б 23А 1 ф{2 Hr- /Тс г L - 423П г 3.761 Ш-dzJF ; L г 4230 2 3.7S4 фЙАг-7ёС\ L : 4230 2 6,11

ФЙ А' /й. 1 ; 4230 г 6,71
щJ4 Ш.А'гМ; L-.H30 2 2 Sr9ff

PJSJ-m . L i 4230 г 2 6.70
i 2 Ф<2Аг-&С: L= 4/40 Z 3,72

ФРА -IP; L-.m o 2 3,72
MJjaJFCt L ‘ ЫЗй 2 6,07
Ф/tA-S* L -.Шо 2 6.07

& Ф1ЧА.Щ, / « utQfi 2 2 6,07
ФША-Ш-. L -.ШО 2 е 6,62

3 ф4Вр-1, L-.SSO 43 43 43 43 0,067
* ОетШВо-т L4S3JO 1 7 1 / 2,50

JL Шоболока e,0. о. г ЗмЗм ЗмЗм ai
6 Хотт К- г S S 0/2

Хомут Х-3 б S 0/2
/А Всего на каркас кг № 22118.223А22,823023,629/

н

1. Арматура MCC06J'tov4-<?MrdC7$7Sf* 82. РТонсег применяться 
арматура другая классов согласно табл* 2 пояснительной запаска. 
Аркатура класса Вр-Тпо г о с т $727-80, проволока по ГОСТ3282-74. 

з. Сварка контактная точечная по ГОСТ /4098-8SJun соединения КЗ-Кт. 
3./омуты устанавливать равномерно по длине приставки шагом *7,0* 

и привязать к твольным стержням Вязальной проболокой /поз. 6J.

Вариант
исполнения каркасов

Мирка каркасов иля присмаОок
Л Г 434 ПТ43-2

сварной с арматурой Pr-iPc Кб -/с К7- /с
с арматурой А-Ш Кб-2С К7-2С

вязаный с арматурой А-Е Гб-/6 К7- 76
с арматурой А - W Кб-26 67-26

4. Спираль привязать к рабочей арматуре вязальной проболокой б 
середине, по концам а б местах изменения шага.

$. Предельное отклонение по итогу поперечных стержней S средней

щ т т ш а ш ш а
г Н

3. 407-S 7/ 81* 8 1
----. —

К а р к а с  К 6 , Н 7
Стадия Aver AtrcreS

Н.конт. C?A"4tf£L
—

р  ^
СЕЛЬЭ Н ЕР ГО П ГО Ш
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Народе tfS-fC, K8-2C.K'9-fC.K'9-2c

hfaokac H 8 - 18. trS~2i. trP -lS . M - ? S
M o  Зла ArO__________ —“ 4

я Ц | _  p .  s m  $ 4 * *9  s ^ ~ g Ж ^  ~ > £

щ \ А 1 Щ ш т т ш ш т т щ

_р31\мггм -BJ 39бОхшог/то для хд_______ \ * T  ^  [ jy
2/22/2 шаг S3 5500, шаг НО для /С9 1

Г
Вариант

исполнения каркаса
%В* приставок
ПТ 45 /7 ТОО

сварной
с арматурой Ат-Трс Х8-1с КЗ-1с
сарматиоий А-Ш Х8-2с К9-2с

вязаный
с арматурой A - If *8 -ft 59-/6
еарматурой А •ТУ £8-28 £9-28

б.Свирха стержней 
хонтохгная точен- 
нал но ГОСТ 14098-85 
Тип соединения 
X/- Хт.

№
Ъц.ммрмс Х8- &л.не каркас К9-

___L f
Месса

Маиненовоние /С 2С /в гв /с 2С Тв 2S ев.ухг
< Н8Ат-Н \  L-.Шй г в 95

ША-t f • 1 • ШО г 8» 95
Ф га а -§ 1  с '  ш о 2 2 11,05
ф18Аг-Зс, 1 >3980 2 0,93
<M8A-&i С tS980 г //.95
фЯОЛ-Ш; 1.-3900 2 2 /4,75

2 ф18АГ-OrCi L ‘ W O г 3,88
ф/8А~&; 1 * 4440 2 8,88
фгОА-Ш; L > 9410 2 2 (0,93
•pt&AT-ryC; i  ‘9940 г 0.81
ф/8А- if ; L * 5940 2 0,81
Фго А-m: i  * 33fo 2 2 / ш

$ ФЗВе-Т: L ’ iso ЗУ 39 51 5/ 0,0
4 Qhukm tSBff-LL •33330 4 1 3,13

l ‘ *33S8 / 4 o n
5 Вроволоха 2,0-0-1 Зм Зм Зм Зм а ш
6 Хаму/п x- b 5 5 1 7 атв

Всего на хорха с . хг Щв Ш це щоЦ* ЦФш щ
к Арматура классов А-шa A-if no Г0СГ578/-82. Wojfcer промен trees 
арматура другая классов согласна тавл* С пояснительной залосни. 
Аркатура класса Bp 'Too ГОСТ £727* 80,проволока-по Г8СТ5282- 74 .

2. Хомуты уетанавлавать равномерно по длине приставки шаео/е ~  7,0м о привязать //продольным Стержням вязальной проволокой /поз.5/
3. Спираль привязать криво чей арматур* вязальной проволокой в  

середине, по шрам и 6 местах изменения шага.
Я. предельное отклонение по шагу поперечных стерне не и

Разооб.
OmxvitT
Р/игЛм.

fyAdtvfa
hromoSo
/Ьыг*еЛ*м.

27"

кьаеел

3 .4 0 7 -5 7 /8 7 -9
(У*2иЯ\Лисгя

Н а р т е  КЗ , К 9 СЕВДНЕРГОПРОШ

т а .



I Ш
В.

<П
ло

дл
АП

од
пи

сь
 и

 В
ат

а 
)З

Зй
Я-

м
8-

М
?

Парка
хомута

Размеры % мп
а 6 h

Х-1 82 98 W0
Х-2 99 98 м
х -з 90 39 /42
Х-4 <20 и /79

1* Арматура класса А~Т по ГОСТ S7$f* 82. 
г.СВарки стержней рроизбадита контактной 

точечной сваркой. Тин соединений
Г /- Кт по ГОСТ И 098 -8S.

РассеаглСмлряооа 
ГmtoSep. Ш йпеЛач

Марка
хомута №. Наименование №

Мосса
ед.,кг

Мисси
хомута,

х ч
< Ф6А1. Е‘ <25 2 0,028

0,092 m -U iS 5 i 0,0/9
3 ФбА-Is 8-60 / 0,0/3

Х -2
{ фвА-1, £*/70 2 0.038

0,<2г Ф6А-Т. 2= <20 / 0,027
3 ФбА-т, е>бо < 0,0/3

Х -3
/ фва-1. е -по 2 0,039

0,<22 ФбА-1; £420 < 0.027
3 ФВА-1. 2-S0 / 0,0/3

х ч

Ъ л 2"тгг.г

{ ФВА-1 8=220 2 0,049
o,/s2 Ф8А-1. £*/80 < 0,036

3 Ф6А-Т. е=90 / 0,02

Хомут Х Ч , Х -2 , 
X -J , Х -4

Стада* Ласт Ластов
Р /

С ЕПЬЗНЕРГОПРОЕКГ

\ш
В/

/?
яо

2а
. Ы

аР
ло

сл
 а

 д
ат

а\
8з

ап
.и

м
&

Л

( 3

Марка
петли Материал

Общая
Злака,мм .....

Масса
петли,
-JSC-L

Пя- i ф 8А -ТГ0СТ578<- 82 635 0,28

Ля-г ф8А-ТГОСТ518<- 82 €98 0,28

Ля-3 ф/ОАТТООТ578<- 82 695 0,49

Рйссчит.
Кулакова
%
/к№*I<CL

ЙМЯТР-

Ш Г
&

Солнцева £ ф

3 .W -S 7 /3 7 -H

Пет ля П яЧ ; П я-2\ 
Л я-3 р p i .

Ш у ш а
l сл ЬЗНЕРГОПРОЕКТ 

— ■ «мяу



\Ц
нй

.4-
по

Вл
\

В е д о м 0 CT b р о с х р д а  с т а л и  н а  п р ц а г а й н ц , иг

М а р н а  

пристаВни

Марна  
Парнаса 
Спри Во- 
р еш и те  
исполнв- 

лния , .  
сбарнои;С

В ариант  а р м и р о в а н и я  
продольной арм ат цро и 
к л а с с е ?

я-т Вр-1 Проба
лона

О б щ и е !
расход

0 5 щ и ц
расход
n p u f i f r ;
З г н н ы и
« с т а л и

Я-1

fir-же; .я-ж Я-Ж
Г О С  Г  5 7 8 - 1 -  8 &  З Л Я  Я - j J T ,  R - W
г о с т  m m - 8 - i  для я т - Ж с

ГОСТ
5 1 8 И - 8 2

Г О С Т
5Ш0

ГОСТ
з г г г - 7 «Вязаный-^ $>40 < 4 2 <48 Ф И О Ф И 2 Ф И Ч Ф И В Ф б Ф 8 8 , о - о - г

ПТ 3D К 4 - 2 С 1 , 3 0 .S 0 ^ Д -д 9  4 4 2  2
« 4 - 2  3 7 , 3 0 ,3 В 4 .4 4 0  4 j n  п л я  a

ПТЗЗЧ
н е ч с п . в 0 ,5 0 4 ,1 6

U .  7 TC/j и
4 0 ,2

" w i O
4 8 ,4

И 2 - И  8 7 , 9 0 ,3 6 0 ,5 0 4 ,8 9 0 . 4 4 0 . 7
. , .1 _— 

4 8 ,9
к е - г с н , ч 0 ,5 0

-/ --Г ?  ,
4 3 . 7 4 9 .2иг-гв ИИ,к 0 ,3 6 0  5 0

...И '.3?..
4  $ 2 0  4 M i Р J O  &

пт зз-г
К З Ч С 8 , 0 0 ,5 6 4 9 0

- J j l  f t .
4 0 , 5

7 0 ,0

4 8 .8
И З  4 8 8,0 0,48 о,5в 457 £И 44А 49.5
ИЗ -Зс 44,ч 0,56 4 90

-  ы< * 1 у »
43.9 49,5н з -г  8 44,ц 0,48 0,56 497 04 445 РПР

лтзз-з

ИИ--/с 44,4 0,56 490
— =|Д_ 7 7 , 3

43,9
ьЦ<*
25U

Н 4  - 4  8 +UL ОМ о м У,97 0.4 2ft4НЧ-&С ■15,3 0,56 490
7 7 ,  Э
48,0 PKU

H4-ZB 15,5 0,48 0,66 497 04 48,6 ЗС J

ПТЗЗЧ
И5-ИС И5,5 0,56 И,30

— gi".
48,0

СО/7
33 4И5-ИВ Щ5 0,48 0,56 И, 97 0.4 48,6 24 4Н5-2С газ 0,56 4S0 22,8 32,2

n s - г  в го, a 0,48 0,56 497 <w 23,7 32,3
РазоаЭtekur Нулииа&а

С м и р н о в а щ зм о 1 -5 ч !гч РС
С т а й ш Ш и с т  ( Л и с т о в

П р о в о р . ПйытмШж ®

Н .м н г р С а л н и Ш з

веЗомость расхоЭа 
стали

V т т о = =сшанэтопроЕкг
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ло

Ш
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/Ш
шс

ь 
и Э

а/п
а|6

за
м,

цн
ВЛ

?|
В е д  о м а с т ь  р а с х о З д  с т д л и  н а  п р и с т а в к у ,  к г

Мар на 
приставки

М ар ка  
нар ка са 
(прц 8ари- 
англе исполне­ны я , . с8арнои-,С 
вязаный-в;

в а р и а н т  арм ировани я  
продольной арматироа класса R -1 Е р - 1 Прово­

лока
Обилии
расход

Обилии 
расход, 
при Ве̂  
Венный 
К стали 

Й-±

Яг-Же; я-Ж я-Ж
ГОСТ 5484-88 Зля я-Ж, я-Ж 
ГОСТ -10184-8-1 Элл Ят-Жс ГОСТ 5484-88

ГОСТ 
6727-30

гост
3282-74

Фчг Ф4Ц Фне <нч Ф-/6 ф£0 Ф6 Ф8 Ф-Ю Ф5 2,0-0-fc

п т ч э ч
К Б - -/С 45,0 0,56 2,45 48,0 33,9
К 6 - 4 6 45,0 0,£0 0,56 г,50 0,-/ 48,8 34,0
к в - £ с г о, в 0,56 г,45 23,3 33,0
К Б - SB 20,3 0,60 0,56 г,so 0,-/ £4,4 33,8

п т ч з-г
КЧ- 4С во,в 0,56 3,45 23,3 43, В
к ч - 4 в во,в 0,60 0,56 г,во 0,4 14,4 44,3
К7-2С 2s,e 0,56 г,45 S3.В J J J L
Ы7-28 26,6 0,60 0,56 В, 50 0,4 30,4 48,8

П Т Ч 5

НВЧС 35,1 0,86 4,30 40,9 16,4
К 8 - 4 6 35,7 0,15 0,86 5,49 0,4 42,5 48,5
Н8-2С 43,9, 0,8 В 4,30 49,4 69,6
k s - гв 43,9 0,4 5 0,86 5,43 0,4 50,8 7 4,6

ПТВО

К В --1C 47,6 Q ,86 5,64 5 4,4 m s
К9-4& п в i os 0,86 6,02 0,4 56,3 404,1
K9-SC 58,8 0,86 5,64 65,3 93,1
K9-SB 58,8 ■1,05 0,86 6,72 0,4 67,5 95,4

ъ м п п - в п / и  PC
M l
г

Серия 3.407-57/87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844638.htm

